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MAGNA-PLATE 8

SMAR DO URZADZEN PRZETWORSTWA SP@OYWCZEGO NSF H1

Opis produktu i zastosowanie

MAGNA-PLATE 8 jest najwyszej klasy smarem zawiegaym zagszczacz 12-hydroksy
wapniowy. Od wielu lat jest z powodzenieniywany do napdzanych pneumatycznie i
elektrycznie nay, pit, szczepiarek i krajarek paréwek, krajalmozy wizarda, maszyn do
plasterkowania i pakowania, zamykarekesai sniadaniowego, maszyn do rozbioru¢sa,
urzadzen pakupcych i zamykajcych puszki z ngisem i warzywami, jak rownie do
smarowania czopdéw i hysk. Inne zastosowania obejmujolki zamykarek, szatkownice,
obieraczki, rozdrabniarki, tuskarki warzyw i ws&ist potautomatyczne systemy sortowania
warzyw, kruszenia orzechéw, drylowania, odkorowaiary takze automatycznych myjek i
podgrzewaczy oraz wedzie tam, gdzie smar me styk& sig z przetwarzanym produktem
jadalnym.

Wiasnosci

JAX MAGNA-PLATE 8 byt pierwszym smarem, ktory pahdO lat temu uzyskat certyfikat
USDA H1. Obecna wersja, jurzeciej generacji, jest zesgczana mydiem wapnia i stanowi
smar maszynowy wykorzystigy najnowsze osgniecia w technologii dodatkow
uszlachetniaicych. Wiksza¢ obecnie produkowanych smarow jest oparta naszagaczach
zbudowanych z komplekséw aluminiowych i lepkich ip@row w celu zapewnienia
wodoodpornéci i kleistasci. W MAGNA-PLATE 8 jest inaczej. Odpordéna woa oshgana
jest dzeki wykorzystaniu naturalnych wiasém wapniowego zagszczacza. W praktyce
uzytkowej oznacza toze smar pozostaje gtadki, o strukturze masta wykazojewiellka lub
zerowy kleistas¢. Posiada wspaniatcharakterysty& pompowalnéci i ptyniecia. Jest to
szczegolnie wane w matych, wysokoobrotowych agskach, gdzie smar ptynie i optymalne
uwalnianie oleju jest niezdne dla odpowiedniego smarowania. Dodatkowo MadateR
dobrze chroni przed #cieraniem, wykazuje wspaniale wiasoo antykorozyjne i fatwiej
mozna go usust z powierzchni ni cigzkie, kleiste inne smary maszynowe.

Technolologia antymikrobiologiczna

Od listopada 2001, w Magna- Plate 8 zastosowano andechnologt przeciwko
mikroorganizmom Mikronox®, ktéra zapewnia poziomhmny niespotykany uprzednio w
dziedzinie$rodkow smarujcych. Dotychczas wksza¢ dodatkdw anty mikrobiologicznych
stosowanych w smarach dla przemystuzsp@zego tylko hamowata rozwoj kolonii bakterii.
Obecnie, zastosowany czynnik JAX Micronox rownienieszkodliwia zdecydowan
wigkszag¢ obecnych form zanieczyszdzemikrobiologicznych, w tym dradze, plénie,
bakterie gram-dodatnie i gram-ujemne i jest szclmg@fektywny przeciwko Lister(Listeria
monocytogenes), E. Coli (Escherichia coli) oraz Salmonell{Salmonella typhimurium) .
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TYPOWE WEASNO SCI MAGNA- PLATE 8 METODA

Typ mydia 12-hydroksy stearynian wappia
Konsystencja NLGI 5
Penetracja spoczynkowa 265-295 ASTM D 217
Penetracja robocza 265-295 ASTM D 2117
Punkt kroplenia °C 138 ASTM D 2265
Lepkas¢ bazowego oleju
40°C, cSt 105 ASTM D 445
Lepkas¢ bazowego oleju
100°C, cSt 11,0 ASTM D 445
Indeks lepkéci oleju bazowego 95 ASTM D 2270
Punkt zaptonu oleju bazowego, °C 254 ASTM D p2
Temp. palenia g 282 ASTM D 92
oleju bazowego, °C
Punkt ptynecia oleju bazowego, °C -12 ASTM D 97
Utlenialnas¢ smaru . b
psi straty, 1000 h 4 psi,100godz. ASTM D 94
Wymywalna¢ woda ,79,4°C 2% ASTM D 1264
Préba na separaopleju, % 0,2 ASTM D 174p
Test korozyjny

Metoda A-woda destylowana bez zmian ASTM D 1743

Metoda B-woda morska bez zmian
Stabilna¢ walcowa max +/-10% ASTM D 1831
4-Kulowy test nacieralng¢, mm 0,49 ASTM D 226
Test Timkena 6,75 ASTM D 250¢
na obcazenie, kg
4-Kulowy test 4czenia, kgf 400 ASTM D 259“6
Indeksscierania obcizeniowy, kgf 46,0 ASTM D 259(“
Test na korozj miedzi bez zmian ASTM D 4048
Natrysk wodny 95 ASTM D404
Barwa biata ,matowa
Struktura gtadka, jak masto
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